Ficha técnica Aco para Ferramentas Trabalho a Quente 1.2343 ESR

1.2343 ESR

U ) UNIVERSALAFIR

ACOS E LIGAS ESPECIAIS

Normas
EuroNorma EN AlS| DIN W.Nr
X37 CrMoV 5-1 H11 X 38 CrMoV5-1 1.2343

Perfis disponiveis

=

Barra
=< 400 mm

Estado do fornecimento: Recozido

Propriedades Mecdnicas

Dureza max.
HB

235

Composicao Quimica (%)

C Si Mn P S Cr Mo vV
0,33-041 080-1,20 025-050 <0030 <0020 480-550 1,10-150 0,30-0,50

**\/alores de referéncia

Aplicacdo: Fieiras para extrusdo de aluminio. Moldes para Injecdo de Pldstico de Elevada
Dimensdo. Moldes para Injecdo de Pldstico com exigéncia de Polimento e Textura.

Para mais informacoes ou para esclarecer questdes com os hossos especialistas, entre em contacto connosco:

&) comercial@universalafir.pt

O www.universaldafir.pt Data de Atualizacdo: 03/02/2025




Ficha técnica Aco para Ferramentas Trabalho a Quente 1.2343 ESR

1.2343 ESR

Tratamentos Térmicos

U ) UNIVERSALAFIR

ACOS E LIGAS ESPECIAIS

Temperatura Ar:\:?;(gisrr?:nto Dureza
Recozimento de Amaciamento 850 °C Forno 235 HB
Témpera 990 - 1050 °C Oleo e Azoto 52 -56 HRC
Reducdo de Tensoes 550 - 650 °C Azoto -
Revenido Usual 550 -600 °C Azoto 42 - 52 HRC

**\/alores de referéncia

Para mais informacoes ou para esclarecer questdes com 0s nossos especialistas, entre em contacto connosco:
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